
lndustrie Service

Schweißzertifi kat
rüv s ü o-oo 87 g.zo2o.oo4

in Übereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1

zum Schweißen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller

Technische Spezifikation

Ausführungsklasse

Schweißprozess(e)
(Referenznummer nach DIN EN lS0 4063)

Werkstoffgruppe

Verantwortliche
Schwei ßaufsichtsperson
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Vertreter
{Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestätigung

Gültigkeitsbeginn

Gültigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstell u ngsoft/-datum

Zertif izieru n gsstel le
Werkstoff- und Schweißtechnik

Leiter der
Zertifizierungsstelle

HST H. Steinhardt GmbH

Amsterdam Str. 14
97424 Schweinfuft
DEUTSCHTAND

EN 1090-2:2018

EXC3 nach EN 1090-2

11L - Lichtbogenhandschweißen
135 - MAG-Schweißen mit Massivdrahtelektrode
L4L - Wolfram-lnertgas-Schweißen
786 - Kondensatorentladungs-Bolzenschweißen mit Spitzenzündung

I,L,L.2
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3

8.1
nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4

Matthias Wolfrum, IWE

MarcelWeingard, IWS

geb. am: 20,09.L974

geb. am: 19.06.1994

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweißen erfüllt.

06. i0.2020

01.02.2024

siehe Rückseite

München, 18.07,2023
Wegmann/KS

ffi B.Eng. Schlotterer

EQ3197249 rÜv SÜo lndustrie Service GmbH, Westendstraße 199, 80 686 München, Deutschland 
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